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SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie podioza. Powierzchnia winna by¢ strukturalnie zdrowa, czysta, bez kurzu, starych powtok, wykwitdw, olejow, tuszczdw itp., najlepiej lekko porowata (o
teksturze otwartej), o wilgotnosci nie wigkszej niz 5%. Nie stosowac na podiozach narazonych na podnoszenie sie wilgoci oraz poddanych negatywnemu cisnieniu
hydrostatycznemu. Do przygotowania i oczyszczenia podioza, zwlaszcza gladkiego i/lub mato absorpeyjnego, mechanicznie otworzy¢ teksture powierzchni za pomocg
szlifowania, piaskowania, Ztobienia lub jakakolwiek inna metoda scierng (nie zaleca sie agresywnych metod mechanicznych ani srodkéw chemicznych). Przed
rozpoczeciem aplikac)i powierzchnie odkurzyc z kurzu i luznych czasteczek.

Niewielkie ubytki, dziury i zsiatkowania otworzyc | wypetni¢ zaprawa epoksydowo-cementowg MAXEPOX CEM lub zaprawa epoksydowa MAXEPCOX JOINT. Powierzchnie
metalowe oczysci¢ usuwajgc z nich wszelkie slady korozji, odttuscic, osuszyc i odkurzyc.

Mieszanie. MAXEPOX ELASTIC dostarcza sie w dwuskiadnikowych zestawach odwazonych fabrycznie. Najpierw kazdy ze skiadnikéw oddzielnie rozmieszac, nastepnie
utwardzacz (komponent B) wla¢ w calosci do zywicy (komponent A). Calos¢ mieszaé mieszadlem wolnoobrotowym (300-400 obr./min.), az powstanie produkt jednolity
pod wzgledem koloru | wyglgdu. MNieznaczne ilosci produkiu mozna rozmieszac recznie. Mieszania niepotrzebnie nie przediuzac ani nie uzywac mieszadfa
szybkoobrotowego, bo moze to doprowadzi¢ do podgrzania lub napowietrzenia mieszanki.

Czas zdatnosci do uzycia tak przygotowanego materiatu wynosi 45 minut w temperaturze 20°C. W temperaturze powyzej 30°C czas ten ulega znacznemu skroceniu,
poniewaz miedzy komponentami nastepuje reakcja chemiczna | dochodzi do wytwarzania sie ciepta. Do przygotowania zaprawy z piaskiem silikatowym najpierw
zZmieszac ze sobg komponenty zywiczne A+B, a nastepnie dodac do nich czysty i suchy piasek DRIZORO SILICA lub piasek barwiony MAXEPOX COLOUR. Mieszanie
kontynuowac, az powstanie produkt jednorodny pod wzgledem koloru i wygladu.

Aplikacja. Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzy¢ jako podkiad powloki epoksydowej lub poliuretanowej, to pedzlem lub watkiem natozy¢ jedng warstwe produkiu z
zachowaniem szacunkowego zuzycia 0.4-0,5 kg/m?2.

Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzyc jako elastyczna powloka aplikewana na posadzke, to pedzlem lub watkiem o krétkim wlosiu natozy¢ dwie warstwy produktu przy
zuzyciu 0,4-0 5 kg/m? na jedng warstwe. Przed aplikacja drugiej warstwy pierwsza musi wyschnaé tak, by nie lepita sie na dotyk, co trwa ok 24 h w temperaturze 20°C
(uwzglednic panujgce warunki atmosferyczne).

Aby uszczelni¢ pekniecia aktywne, pierwszg warstwe MAXEPOX ELASTIC nalezy wzmocni¢ paskiem siatki z widkna szklanego DRIZORO VEIL G45 o szerokosci 6-8
cm, zwracajgc uwage, by byla doldadnie zanurzona w pierwszej powtoce. Gdy pierwsza warstwa wyschnie, aplikowac drugg z zachowaniem takiego samego zuzycia co
przy pierwszej.

Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzy¢ jako zaprawa powierzchniowa, to najpierw powierzchnie zagruntowacé, zaczekac, az podktad wyschnie i nie bedzie sie lepi¢ na dotyk,
a nastepnie produkt (komponenty A+B + piasek) rownomiernie rozprowadzic pacg na pozgdang grubosc. Catosc wykonczyc zacierajgc pacg.

Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzyc jako elastyczne wypetnienie ziaczy, to szerokosc ztgcza musi miescic sie w przedziale 6-30 mm, a jego glebokosc winna
odpowiadac potowie szerokosci (jesli szerokosé ztacza nie przekracza 15 mm, jego gtebokos¢ winna byé taka sama jak szerokosc) Szerokosé ztacza winna bycé co
najmnie) cztery razy wieksza niz przewidywane maksymalne poruszenie. Aby wypednic ztacze na cale] glebokosci | zapewnic odpowiednie wigzanie na jego dnie,
zastosowac profil z pianki polietylenowej MAXCEL (Biuletyn techniczny nr 48) o srednicy o 25% wiekszej niz srednica zfacza. Produkt wlac do ztacza bezposrednio lub
wycisngc pistoletemn, nastepnie wypoziomowac i wygtadzi¢, by nadac ostateczne wykoriczenie.

Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzy¢ do wypelnienia, zakotwienia lub spoinowania elementéw metalowych, to wylewa sie go bezposrednio na miejsce aplikacji na
zasadzie grawitacji. Aby nie powstaly zimne zigcza i dla zminimalizowania ryzyka zatrzymania powietrza pod powloka, zaprawe rozprowadza sie ruchem ciggtym
zachowujgc ten sam kierunek ruchow.

PRZECHOWYWANIE

6 miesigcy w fabrycznie zamknigtych opakowaniach. Przechowywac w miejscu suchym, chiodnym i zacienionym, w temperaturze 5-30°C. Chronic¢ przed mrozem,
wilgocia i otwartym storicem.

W temperaturze ponizej 5°C moze dojs¢ do krystalizacji komponentdw produktu. W tym wypadku nalezy je powoli podgrzewac w temperaturze 80-80°C, regularnie je
mieszajgc, az materiat stanie sie jednorodny i pozbawiony grudek, o wygladzie takim samym jak przed krystalizacjg.
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